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Zur Montage auf eine Leiterplatte ausgelegtes Bauteil 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemaS dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1, d.h. ein zur Montage auf 
eine Leiterplatte ausgelegtes Bauteil, mit einer Vielzahl von 
mit der Leiterplatte zu verbindenden elektrischen Anschlufce- 
lementen. 

Ein solches Bauteil ist beispielsweise der in Figur 5 gezeig- 
te elektrische Verbinder. Der gezeigte elektrische Verbinder 
besteht im wesentlichen aus in der Figur 5 nicht gezeigten 
Kontaktelementen zum Verbinden des elektrischen Verbinders 
mit einem anderen elektrischen Verbinder, einem die Kontakte- 
lemente umgebenden Gehause 1, aus dem Gehause 1 herausgef uhr- 
ten elektrischen AnschluSelementen 2 zum Verloten des elek- 
trischen Verbinders mit einer Leiterplatte LP, und einer Aus- 
richtplatte 3 . 

Durch die Ausrichtplatte 3 werden die elektrischen AnschluSe- 
lomonto 2 des elektrischen Veibindeis tn einer Vflrbestimmten — 
Relativlage gehalten. Bezuglich weiterer Einzelheiten zur 
Ausrichtplatte 3 wird auf die DE 197 54 877 Al verwiesen. 

/ Das Hal ten der elektrischen AnschluSelemente in einer vorbe- 
; stimmten Relativlage ist insbesondere dann von Vorteil, wenn 
; es sich bei dem elektrischen Verbinder urn ein zur Oberfla- 
j chenmontage ausgelegtes Bauteil handelt, die elektrischen An- 
30 schluSelemente also sogenannte SMT-Kontakte sind. 



20 
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SMT-Kontakte sind dazu ausgelegt, mit Oberf lachenkontakten 
der Leiterplatte verlotet zu werden. Dabei wird zunachst auf 
die Oberflachenkontakte der Leiterplatte eine LStpaste aufge- 
tragen, dann wird das mit der Leiterplatte zu verlotende Bau- 
teil auf die Leiterplatte aufgesetzt, und schlieSlich erfolgt 
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das eigentliche Verloten durch Erhitzen der betreffenden 
Stellen. 

Damit ein ordnungsgemaSes Verloten erfolgt, mussen die mit 
5 den Oberf lachenkontakten der Leiterplatte zu verlotenden 
Stellen der elektrischen AnschluSelemente des elektrischen 
Verbinders wahrend des Erhitzens mit der Lotpaste in Kontakt 
stehen; anderenfalls kann verstandlicherweise keine Lotver- 
bindung zwischen den Oberf lachenkontakten der Leiterplatte 
10 und den elektrischen Anschlufielementen des elektrischen Ver- 
binders zustande kommen. 




Aus diesem Grund mussen die zu verlotenden Stellen der elek- 
trischen Anschlufielemente eines Bauteils ungefahr in einer 
15 Ebene liegen. Gegebenenf alls vorhandene Abweichungen von der 
Koplanaritat dieser Stellen sind nur in einem sehr geringem 
Umf ang tolerierbar . 

Die ist insbesondere bei Bauteilen mit sehr vielen elektri- 
2 0 schen AnschluSelementen ein ernsthaftes Problem. 

Zur Beseitigung dieses Prnhl pths wf>rc\en dip elektrischen An- 

schlufielemente von zur Oberf lachenmontage ausgelegten Bautei- 
len nicht selten durch die erwahnte Ausrichtplatte 3 in ihrer 
bestimmungsgem&£en Relativlage fixiert. Dadurch kann erreicht 
werden, daS die zu verlotenden Stellen aller elektrischen An- 
schlulSelemente in einer Ebene liegen. 

DaS die elektrischen AnschluSelemente eines Bauteils eine ge- 
30 nau vorgeschriebene Relativlage einnehmen, kann auch bei Bau- 
teilen erforderlich sein, die nicht zur Oberf lachenmontage 

« 

ausgelegt sind. Auch in diesem Fall kann sich der Einsatz ei- 
ner Ausrichtplatte oder dergleichen als vorteilhaft erweisen. 

35 Allerdings sind die Herstellung und insbesondere die Montage 
solcher Ausrichtplatten mit einem nicht unerheblichen Aufwand 
verbunden. 
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Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
das Bauteil gemaS dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 der- 
art weiterzubilden, daS sich dessen elektrische AnschluSele- 
mente mit minimalem Aufwand zuverlassig und dauerhaft exakt 
in einer vorbestimmten Relativlage fixieren lassen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch das im kennzeichnen- 
den Teil des Patentanspruchs 1 beanspruchte Merkmal gelost. 

Demnach ist vorgesehen, daS mehrere elektrische AnschluSele- 
mente durch einen an diese angespritzten Kunststof f korper in 
einer vorbestimmten Relativlage fixiert werden. 

Das Fixieren der Anschlufielemente in einer vorbestimmten Re- 
lativlage durch Anspritzen eines Kunststof fkorpers an die zu- 
vor ausgerichteten AnschluEelemente laSt sich erheblich 
leichter bewerkstelligen als die Herstellung und die Montage 
einer Ausrichtplatte oder dergleichen. AuSerdem sind durch 
einen angespritzen Kunststof f korper fixierte AnschluSelemente 
erheblich genauer und sicherer fixiert als es bei der Verwen- 
dung von Ansri chtplatten od e r d e rgl e ichen dor Fall iot. 

Bei einem wie beansprucht ausgebildeten Bauteil sind die 
elektrischen AnschluEelemente mit minimalem Aufwand zuverlas- 
sig und dauerhaft exakt in einer vorbestimmten Relativlage 
f ixierbar . 



30 



Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind den Unteran- 
sprtichen, der nachf olgenden Beschreibung und den Figuren ent- 
nehmbar . 



35 



Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispie- 
len unter Bezugnahme auf die Figuren naher erlautert. Es zei- 
gen 
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Figur 1 eine Sei tenansicht des nachfolgend naher beschriebe- 
nen elektrischen Verbinders, 

Figur 2 eine Frontansicht des in Figur 1 gezeigten elektri- 
schen Verbinders, 

Figur 3 eine Schnittansicht des in den vorhergehenden Figuren 
gezeigten elektrischen Verbinders (Schnitt langs der 
Linie III-III in Figur 2), 

figur 4 eine Ansicht des in den vorhergehenden Figuren ge- 
zeigten elektrischen Verbinders von unten, und 

Figur 5 einen herkommlichen elektrischen Verbinder. 




Bei dem Bauteil, anhand dessen die Erfindung nachfolgend na- 
her beschrieben wird, handelt es sich urn einen elektrischen 
Verbinder. Es sei jedoch bereits an dieser Stelle darauf hin- 

20 gewiesen, daS die nachfolgend naher beschriebenen Besonder- 

heiten des elektrischen Verbinders auch bei anderen Bauteilen 

vnrgpsphpn werrjpn knnnen . . 

Der vorliegend naher betrachtete elektrische Verbinder weist 
eine Vielzahl von mit der Leiterplatte zu verlotenden elek- 
trischen AnschluSelementen auf . Die nachfolgend naher be- 
schriebenen Besonderheiten des elektrischen Verbinders lassen 
sich aber auch bei Bauteilen einsetzen, die anders als durch 
Verloten mit der Leiterplatte verbunden werden. 

30 

Bei den mit der Leiterplatte zu verlotenden elektrischen An- 
schluSelementen handelt es sich im betrachteten Beispiel urn 
zur Oberf lachenmontage des Bauteils auf die Leiterplatte aus- 
gelegte SMT-Kontakte . Die mit der Leiterplatte zu verlotenden 
3 5 elektrischen AnschluSelemente konnen aber auch zum Verloten 
(Ref low-Loten, • Wellenloten etc.). in durchkontaktierten L6- 
chern der Leiterplatte ausgebildete AnschluSelemente sein. 



(A 99 P 261 



Ebenso ware denkbar, daS die mit der Leiterplatte zu verl6- 
tenden elektrischen AnschluSelemente des Bauteils zum VerlS- 
ten derselben auf der gegentiberliegenden Seite der Leiter- 
platte ausgebildete AnschluSelemente sind. 
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Es sei bereits an dieser Stelle darauf hingewiesen, daS sich 
das Vorsehen der nachfolgend naher beschriebenen Besonderhei- 
ten bei Bauteilen, bei welchen die elektrischen AnschluSele- 
mente durch SMT-Kontakte gebildet werden, besonders vorteil- 
haft auswirkt; positive Effekte lassen sich aber auch bei 
Bauteilen erzielen, deren elektrische AnschluSelemente zum 
Verlfiten nach einem anderen Verfahren ausgelegt sind. 

Der vorliegend naher betrachtete elektrische Verbinder ent- 
spricht insoweit dem eingangs unter Bezugnahme auf die Figur 
5 beschriebenen elektrischen Verbinder. 



20 



Der vorliegend naher betrachtete Verbinder zeichnet sich ins- 
besondere dadurch aus, daS mehrere elektrische AnschluSele- 
mente durch einen an diese angespritzten Kunststof f korper in 
einer vorbestimmten Relativlage fixiert werden. 




Dies wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis 
4 naher beschrieben. 

Die bereits erwahnten elektrischen AnschluSelemente des vor- 
liegend betrachteten elektrischen Verbinders sind mit dem Be- 
zugszeichen 12 bezeichnet. Im betrachteten Beispiel sind ins- 
gesamt 25 elektrische AnschluSelemente vorhanden. Diese sind 
so ausgebildet und angeordnet, daS sie mit einer auf der Lei- 
terplatte vorgesehenen, 5 Reihen und 5 Spalten umfassenden 
Oberf lachenkontakt-Matrix verlfitbar sind. Es dtirfte sich von 
selbst verstehen, daS sowohl die Anzahl als auch die Anord- 
nung der elektrischen AnschluSelemente und der zugeordneten 
Oberf lachenkontakte beliebig anders sein kann. 
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Der elektrische Verbinder enthalt daruber hinaus noch ein Ge- 
hause 11 , welches jedoch im Gegensatz zum Gehause 1 des elek- 
trischen Verbinders gemafi Figur 5 nicht nur die zum Kontak- 
tieren eines anderen elektrischen Verbinders erf orderlichen 
5 Kontaktelemente, sondern auch den groSten Teil der beim elek- 
trischen Verbinder gemaS Figur 5 f reiliegenden elektrischen 
AnschluSelemente beherbergt; von den elektrischen AnschlulSe- 
lementen 12 ragen im wesentlichen nur noch die zum Verloten 
mit der Leiterplatte vorgesehenen Stellen aus dem Gehause 
10 her aus, 

•|le insbesondere aus der Figur 3 ersichtlich ist, besteht das 
ehSuse 11 im betrachteten Beispiel aus zwei Teilen namlich 
einem Unterteil 111 und einem Oberteil 112. 

15 

Das Unterteil 111 und/oder das Oberteil 112 des Gehauses 11 
oder sonstige Bestandteile des elektrischen Verbinders konnen 
an einem oder mehreren Verankerungspunkten 15 mechanisch mit 
der Leiterplatte LP verbunden werden. An den Verankerungs- 
20 punkten konnen die Gehauseteile beispielsweise an die Leiter- 
platte angelotet werden, wobei dieses Verloten bei oberfla- 

chonmontiorbaron Bautoil e n wi e d e m vorlieg e nd betr a chteten 

elektrischen Verbinder vorzugsweise ebenfalls nach einem SMT- 

•Verfahren erfolgt. Eine derartige oder sonstige Verankerung 
des elektrischen Verbinders auf der Leiterplatte gibt diesem 
einen festen Halt; er kann bei mechanischer Beanspruchung 
nicht so leicht von der Leiterplatte abgelost werden wie es 
ohne Verankerung der Fall ware. Die Verankerungselemente kon- 
nen auch die Einnahme der bestimmungsgemaSen Lage des elek- 
3 0 trischen Verbinders bei der Montage desselben auf die Leiter- 
platte erleichtern. 

Zur genauen Positionierung des elektrischen Verbinders auf 
der Leiterplatte dienen im betrachteten Beispiel auch ein 
3 5 oder mehrere Positionierzapf en 16, die in zugeordnete Off nun- 
gen in der Leiterplatte einzustecken sind. 
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In Figur 3 sind auch die zum Verbinden des elektrischen Ver- 
binders mit einem anderen elektrischen Verbinder vorgesehenen 
Kontaktelemente desselben dargestellt; sie sind dort mit dem 
Bezugszeichen 13 bezeichnet. Die Kontaktelemente 13 sind hin- 
5 ter im Gehause 11 vorgesehenen Einsteckof fnungen 113 angeord- 
net; liber diese Einsteckof f nungen konnen die Kontaktelemente 
des elektrischen Verbinders, mit dem der vorliegend betrach- 
tete elektrische Verbinder in Kontakt gebracht werden soil, 
mit den Kontaktelementen 13 in Kontakt gebracht werden. Wie 
10 insbesondere aus Figur 2 ersichtlich ist, sind im betrachte- 

•ten Beispiel insgesamt 25 Einsteckof fnungen 113 vorgesehen; 
diese sind in einer 5 Reihen und 5 Spalten umfassenden Ein- 
steckof fnungs-Matrix angeordnet. Die Einsteckof fnungs-Reihen 
verlaufen in horizontaler Richtung und werden durch seitlich 
15 nebeneinander angeordnete Einsteckof fnungen gebildet; sie 
sind in den Figuren mit den Bezugszeichen ERl bis ER5 be- 
zeichnet. Die Einsteckof fnungs-Spalten verlaufen in vertika- 
ler Richtung und werden durch ubereinander angeordnete Ein- 
steckof fnungen gebildet; sie sind in den Figuren mit den Be- 
20 zugszeichen ESI bis ESS bezeichnet. 

Di e hinter den Einsteckof fnungen 113 liRg^nden Knn^khplpmpn- 

te 13 sind mit den elektrischen AnschluSelementen 12 verbun- 

•den oder gehen in diese uber. Die elektrischen AnschluSele- 
mente, genauer gesagt deren mit der Leiterplatte zu verloten- 
den Stellen sind ebenfalls in einer aus 5 Reihen und 5 Spal- 
ten bestehenden Matrix angeordnet. Dies ist insbesondere aus 
Figur 4 ersichtlich. Die AnschluSelement-Reihen sind dabei 
mit den Bezugszeichen AR1 bis AR5 bezeichnet, und die An- 
30 schluSelement-Spalten mit den Bezugszeichen AS1 bis AS5 . Da- 
bei sind jeweils die an einander entsprechenden Stellen in- 
nerhalb der jeweiligen Matrizen vorgesehenen Kontaktelemente 
und AnschluSelemente miteinander verbunden. D.h., ein hinter 
der m-ten Einsteckof fnungs-Spalte und der n-ten Einsteckoff- 
35 nungs-Reihe vorgesehenes Kontaktelement ist mit dem in der m- 
ten AnschluSelement-Spalte und der n-ten AnschluSelement- 
Reihe vorgesehenen Anschlufielement verbunden. 
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Wie vorstehend bereits erwahnt wurde, muS bei SMT-Bauteilen 
wie dem vorliegend betrachteten elektrischen Verbinder dafiir 
gesorgt werden, daS die mit der Leiterplatte zu verlotenden 
5 Stellen der elektrischen AnschluSelemente koplanar sind. 

Dies wird im betrachteten Beispiel dadurch erreicht, daS die 
in eine entsprechende Relativlage gebrachten elektrischen An- 
schluSelemente mit Kunststoff umspritzt werden* Dabei bildet 
10 sich um die AnschluSelemente ein gemeinsamer Kunststof f korper 
^ aus, durch welchen die diesen durchlauf enden AnschluSelemente 
in ihrer zum Zeitpunkt des Umspritzens eingenommenen Relati- 
vlage fixiert werden. Der Vollstandigkeit halber sei darauf 
hingewiesen, daS die mit der Leiterplatte zu verlotenden 
15 Stellen der AnschluSelemente selbstverstandlich nicht mit um- 
spritzt werden; der die umspritzten AnschluSelemente umgeben- 
de Kunststof f korper . is t so angeordnet und bemessen, daS er 
die Montage des elektrischen Bauteils auf die Leiterplatte 
nicht behindert . 

20 

Je nach Bedarf konnen alle AnschluSelemente oder nur bestimm- 
te AnschluSelemente wie beschrieben umspritzt werden. Die zu 
umspritzenden AnschluSelemente konnen dabei durch einen fur 
alle AnschluSelemente gemeinsamen Kunststof f korper oder durch 
mehrere einzelne Kunststof f korper fixiert werden. 

Im betrachteten Beispiel wird von der zuletzt genannten Mog- 
lichkeit Gebrauch gemacht. Dabei werden die AnschluSelemente 
jeweils spaltenweise umspritzt. Dies erweist sich als beson- 
30 ders vorteilhaft, weil die AnschluSelemente einer AnschluSe- 
lement-Spalte auch gemeinsam hergestellt werden konnen: die 
jeweils in einer Spalte angeordneten AnschluSelemente konnen 
( vorzugsweise zusammen mit den zugeordneten Kontaktelementen) 
gemeinsam aus einem einzigen Blechteil gestanzt und geformt 
3 5 werden. Das Umspritzen der gemeinsam (im selben Arbeitsgang) 
hergestellten -AnschluSelemente gestaltet sich besonders ein- 
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fach, weil diese dadurch unmittelbar nach ihrer Herstellung 
weiterverarbeitet werden k6nnen. 



Die AnschluSelemente des vorliegend betrachteten elektrischen 
Verbinders werden dadurch spaltenweise durch jeweils eigene 
Kunststof fkSrper fixiert. Diese Kunststof f korper sind lamel- 
lenartige Gebilde und sind in den Figuren mit Kl bis K5 be- 
zeichnet . 



Dadurch, daS "nur" immer jeweils diejenigen AnschluSelemente 
iiber einen gemeinsamen Kunststof f korper verbunden werden, die 
in den selben Arbeitsgangen gemeinsam hergestellt werden, und 
dadurch, daS das Umspritzen der AnschluSelemente mit Kunst- 
stoff unmittelbar nach deren Herstellung erfolgen kann, kon- 
nen die AnschluSelemente in der Relativlage fixiert werden, 
in welcher sie ausgestanzt wurden. Stanzt man die AnschluSe- 
lemente so aus, daS sie nach dem Ausstanzen die gewQnschte 
Relativlage einnehmen, so konnen die AnschluSelemente durch 
das anschlieSende Umspritzen ohne eine vorherige Justierung 
in der gewunschten Relativlage fixiert werden. 

Wenn die AnschluSelemente wie im betrachteten Beispigl nnah- 
hangig voneinander durch mehrere separate Kunststof f korper in 

•gewunschten Relativlagen fixiert werden, erweist es sich als . 
gunstig, wenn die Kunststof f korper vorzugsweise an einer zen- 
tralen Stelle mit Strukturen versehen sind, unter Verwendung 
welcher die mehreren Kunststof f korper und damit alle An- 
schluSelemente des elektrischen Verbinders in eine vorbe- 
stimmte Relativlage gebracht werden konnen. 

30 

Im betrachteten Beispiel werden die besagten Strukturen durch 
vertikal verlaufende Nuten 14 in den Kunststof fkorpern Kl bis 
K5 gebildet. In diese Nuten k5nnen durch das Aufsetzen des 
Oberteils 112 des Gehauses 11 in diesem vorgesehene Elemente 
35 wie beispielsweise vertikal verlaufende Zwischenwande, Stege, 
Zapfen, Stifteund dergleichen eingefuhrt werden. Dadurch 
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konnen die Kunststof f korper seitlich zueinander ausgerichtet 
werden . 

Insbesondere bei sehr groSen (viele Spalten aufweisenden 
elektrischen Verbindern oder sonstigen Bauteilen) kann es 
sich als gunstig erweisen, wenn die wie beschrieben oder an- 
ders erfolgende Ausrichtung der Kunststof f korper nicht deren 
Begehbarkeit senkrecht zur Leiterplattenoberf lache ein- 
schrankt. Dann konnen sich die Kunststof f korper mit den sie 
durchlauf enden AnschluSelementen - angetrieben durch ihr Ei- 
gengewicht - unabh&ngig voneinander unterschiedlich weit nach 
unten bewegen und so in der Leiterplatte vorhandene Uneben- 
heiten ausgleichen. 

15 Bei einem wie beschrieben ausgebildeten Bauteil ist es unab- 
hangig von den Einzelheiten der praktischen Realisierung itiog- 
lich, die elektrischen AnschluSelemente mit minimalem Aufwand 
zuverlassig und dauerhaf t exakt in einer vorbestimmten Rela- 
tivlage zu fixieren. 
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Patentansprtiche 



1. Zur Montage auf eine Leiterplatte (LP) ausgelegtes Bau- 
teil, mit einer Vielzahl von mit der Leiterplatte zu verbin- 
denden elektrischen AnschluSelementen (12), 
dadurch gekennzeichnet, 

daS mehrere elektrische AnschluSelemente (12) durch einen an 
diese angespritzten Kunststof f korper (K1-K5) in einer vorbe- 
stimmten Relativlage fixiert werden. 

2. Bauteil nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS der Kunststof f korper (K1-K5) mit den ihn durchlauf enden 
AnschluSelementen (12) relativ zu bestimmten oder alien rest- 
lichen Bestandteilen des Bauteils bewegbar ist. 

3. Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die AnschluSelemente (12) von jeweils mehrere AnschluSe- 
20 lemente umfassenden AnschluSelemente-Gruppen unabhangig von- 
einander durch eigene Kunststof f korper (K1-K5) in einer vor- 
bestimmten Relativlage fixiert werden. 



•4. Bauteil nach Anspruch 3, 
25 dadurch gekennzeichnet, 
daS die AnschluSelemente (12) der AnschluSelemente-Gruppen 
jeweils solche Anschlufielemente sind, die gemeinsam herge- 
stellt werden. 

5. Bauteil nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi die AnschluSelemente (12) der AnschluSelemente-Gruppen 
jeweils solche AnschluBelemente sind, die an zueinander be- 
nachbarten Stellen mit der Leiterplatte (LP) zu verbinden 
sind. 



10 
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6. Bauteil nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die mehreren Kunststof f korper (K1-K5) mit den sie durch- 
laufenden AnschluSelemente-Gruppen relativ zueinander beweg- 
5 bar sind. 

7. Bauteil nach einem der Anspruche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS mehrere Kunststof f korper (K1-K5) mit den sie durchlaufen- 
10 den AnschluSelemente-Gruppen in vorbestimmten Relativlagen 
^^^f ixierbar sind. 

^Jy^rS. Bauteil nach Anspruch 7 , 

dadurch gekennzeichnet/ 
15 daS in einer vorbestimmten Relativlage fixierte Kunststoff- 
korper (K1-K5) mit den die durchlauf enden AnschluSelemente- 
Gruppen unabhangig voneinander senkrecht zur Leiterplatten- 
Oberflache bewegbar sind. 

20 9. Bauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die die ieweiligen Kunststof f korper (K1-K5) durchlaufen- 

den AnschluSelemente (12) jeweils die einzigen Bestandteile 

•des Bauteils sind, mit denen die Kunststof f korper verbunden 
sind. 
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Zu s ammen f as s ung 

Zur Montage auf eine Leiterplatte ausgelegtes Bauteil 

5 Es wird ein zur Montage auf eine Leiterplatte ausgelegtes 
Bauteil mit einer Vielzahl von mit der Leiterplatte zu ver- 
bindenden elektrischen AnschluSelementen beschrieben. Das 
Bauteil zeichnet sich dadurch aus, daS mehrere elektrische 
AnschluSelemente durch einen an diese angespritzten Kunst- 
10 stoffkorper in einer vorbestimmten Relativlage fixiert wer- 

den. Dadurch kormen die elektrischen Anschlufielemente mit mi- 

•nimalem Aufwand zuverlassig und dauerhaft exakt in einer vor- 
bestimmten Relativlage fixiert werden. 
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